Opération unitaire :
Formulation — Emulsion
Fabrication d’une créme cosmétique hydratante.

I Le produit : une creme cosmétique hydratante.
1) Laformule:

Ingrédients Masse (g/5009)
Eau 62,5
Huile d'Olive 125
Lipidex® 125
Ethanol 62,5
Cannelle 18,000

Ingrédients supplémentaires facultatifs :
- conservateur (ex : méthylparaben a 0,4 g pour 100 g).
- parfum.
2) Diagramme de production :
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Il La méthode : L’émulsion:

A) Principe de la méthode :

Lorsque deux liquides non miscibles sont en contact I'un de l'autre, « la tension
interfaciale » qui regne entre ces deux liquides tend a réduire leurs surfaces de
contact.
L’obtention d’'une émulsion par agitation de ces deux liquides n’est pas stable ;
les deux liquides se séparent donc au repos.
Pour conserver la dispersion dans son état initial apres mélange, il faut utiliser
un ou plusieurs agents émulsifiants (ou émulsionnants) qui sont des
tensioactifs. lls possédent la propriété de réduire considérablement la tension
interfaciale, permettant ainsi d’avantage de contact entre les deux liquides et
augmentant donc la stabilité de I'émulsion.
Ainsi une émulsion stable comprend au minimum :

e deux liquides non miscibles

e un agent émulsifiant.

B) Le pilote d’émulsion : Stephan, modéle UMCS :
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